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Megaballen van rvs
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meter doorsnee, zijn het ontwerp
van de Belgische kunstenaar Jo-
han Walraevens. Na een lange
zoektocht koos de kunstenaar
voor Orfa Visser als hoofdaanne-
mer voor dit unieke project.
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Levensgrote rvs petanquebalilen
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Johan Walraevens: ‘Bovendien be-
schikt Orfa Visser over het grootste
eigen assortiment halve bollen in de
Benelux. Deze geforceerde halve bol-
len maakt Orfa Visser naast in rvs ook
in staal en aluminium tot een maxi-
male diameter van 1.600 mm. In de
toekomst wil ik ze nog wel groter gaan
maken en dat is bij Orfa Visser goed
mogelijk. De deal was mede daarom
snel gesloten.’

Sociaal symbool

De drie glimmende petanqueballen
(jeu-de-boules-ballen) met elk een dia-
meter van 1.000 mm, zullen vanaf
aankomend voorjaar op het dorps-
plein van het Belgische stadje Zeele te
zien zijn. Het kunstwerk van Johan
Walraevens werd uit meerdere ont-
werpen gekozen door een jury met
vooraanstaande kunstkenners. Wal-
raevens: ‘Mijn kunstwerk is bedoeld

als sociaal symbool. De gezelligheid
die het Franse spelletje petanque met
zich meebrengt, heeft door het kunst-
werk zijn uitstraling op het dorpsplein
en hopelijk op de mensen. De ballen
komen iets uit elkaar op het plein te
liggen, waardoor ze aangeraakt kun-
nen worden, maar je kan er ook tus-
sendoor lopen. Ze komen bovendien
op de grond te liggen, zodat mensen
op de kunst neerkijken in plaats van
er tegenop kijken. De sterkte van dit
spel is dat het zo universeel is en beoe-
fend wordt door alle lagen van de be-
volking. Mede dankzij het voortreffe-
lijke werk van Orfa Visser en haar
partners, zal iedereen de ballen gelijk
herkennen als petanqueballen.’

Proces

Een half jaar na het eerste contact
staan de ballen bij Van Geenen in Rijs-
sen te wachten op de finishing touch:
het polijsten. Maar hier is uiteraard
een heel proces aan vooraf gegaan.

Breman Machinery heeft de groeven in de ballen gefreesd, variérend van één, twee tot zelfs drie groeven.

Reusken: ‘Onze engineers hebben het
ontwerp eerst verder technisch ver-
fijnd en onze inkoopafdeling onder-
hield de contacten met onze partners.
Er moest bijvoorbeeld een constructie
bedacht worden om de petanquebal-
len te verankeren in de grond met een
buis. Ook had het originele ontwerp
van Walraevens een diameter van 900
mm, maar omdat wij die mal net niet
in ons assortiment hebben maar wel
bijvoorbeeld 1.000 mm rond, is geko-
zen het ontwerp aan te passen naar
een meter doorsnee.’

Lastige klus

Reusken vertelt over het vaak inge-
wikkelde productieproces: ‘Na het la-
sersnijden van de rondellen, hebben
we de platen geforceerd tot halve bol-
len met een diameter van 1.000 mm.
De zes halve bollen zijn naar Breman
Machinery in Genemuiden getrans-
porteerd om de groeven erin te frezen.
Elke bol heeft specifieke groeven, va-
riérend van één, twee tot zelfs drie
groeven zodat deze gelijk te herken-
nen zijn als petanqueballen. Na het
hoogstaande precisiefreeswerk kwa-
men de halve bollen weer terug bij
ons en zijn onze meesterlassers aan de
slag gegaan de halve bollen netjes aan
elkaar te lassen. Een lastige klus, want
door het frezen kwam er veel span-
ning vrij en voor onze vakmensen een
hele uitdaging om de halve bollen net-
jes op elkaar te krijgen. Als laatste zijn
de ballen naar Van Geenen te Rijssen
gegaan, waar ze op dit moment glim-
mend gepolijst worden en er echt
strak uit komen te zien. Het soort rvs
dat we gebruikt hebben is rvs 316 L
met 6 mm als uitgangsmateriaal. Rvs
met een hoger nikkelgehalte, dat blijft
in de buitenlucht langer mooi.’

Tevreden

Johan Walraevens kijkt, nu zijn petan-
queballen bijna klaar zijn, tevreden
terug op de samenwerking. Ik heb een
heel goede keus gemaakt door met
Orfa Visser in zee te gaan. Zowel op
prijs- als kwaliteitsgebied zijn ze heel
goed. Ik kon bovendien op elk moment
meepraten en meedenken en werd van
elke stap op de hoogte gehouden. Het
direct meedenken dat ik hier heb erva-
ren, dat zie je niet in Belgié.’

Flinke subsidie voor innovatieve coatingwijze

ARNHEM Een groep mkb-bedrijven,
onder leiding van Kamp Coating in
Apeldoorn, ontvangt circa 2,6 mil-
joen financieringsondersteuning
vanuit Europa en het Rijk samen.

Poedercoatingbedrijf Kamp Coating
ontwikkelt samen met DPA Plaatwerk
en All Tech Supply en de Universiteit
Twente een innovatieve en zeer duur-
zame productiewijze voor het coaten
van metaal. Afbeeldingen op metalen
muurplaten of aanwijzingsborden
krijgen hiermee een aanzienlijk lan-
gere levensduur, zonder dat sprake is
van achteruitgang in kwaliteit. Op de
zeer omvangrijke investeringen voor
een dergelijke innovatieve productie-

methode krijgen deze bedrijven finan-
cieringsondersteuning vanuit het Eu-
ropese stimuleringsprogramma ‘GO
Gebundelde innovatiekracht’ voor
Oost-Nederland ter grootte van een
kleine 1,8 miljoen euro, aangevuld
met ruim 900 duizend van het Rijk.
Deze investeringen hebben tot doel
deze bedrijven een steviger positie in
de markt in de regio en daarbuiten te
geven, waardoor de organisatiegraad
en werkgelegenheid in Oost-Neder-
land versterkt wordt. Kamp Coating
en partners kunnen zich hierdoor
sterk gaan onderscheiden in de be-
drijfssector van Nederlandse coatings-
en plaatbewerkingsbedrijven.

Het doel van het project is het ontwik-

kelen van een succesvolle productie-
keten voor de coating van metalen
producten, waardoor bijvoorbeeld full
colour fotoprints in het metaal wor-
den ingebracht. Dit gebeurt via subli-
matie, het direct overgaan of over-
brengen van de vaste in de
damptoestand of omgekeerd. Diverse
bedrijven die participeren in deze ont-
wikkeling nemen delen van het pro-
ductieproces voor hun rekening en
zijn bij het geheel betrokken.

In totaal brengen drie bedrijven Kamp
Coating, DPA Plaatwerk en All Tech
Supply samen met de Universiteit
Twente elk hun expertise en ervaring
in om dit project tot een succes te
brengen.
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De laatste stap is het glimmend polijsten van de petanqueballen door Van Geenen,

Heurkens en van Veluw voert
buislasersnijden verder op

0SS Heurkens en van Veluw start-
te in het bewogen jaar 2010 met
haar nieuwe buislaser. Sinds vori-
ge week doet het bedrijf er een
schepje bovenop en zal het in
tweeploegendienst gaan draaien
op deze machine, waarvoor nu
een extra operator opgeleid wordt.

Dit houdt in dat Heurkens en van Ve-
luw met dochteronderneming Laser-
snijden Online behoorlijk opschakelt
in capaciteit. ‘We hebben op dit mo-
ment dus nog beschikbare capaciteit.
Het buislasersnijden is een ideaal al-
ternatief voor zaag- en boorwerk. De
voordelen zijn onder andere nauw-

keurige reproduceerbaare maatvoe-

ring en een betere prijs-kwaliteitver-

houding’, laat Heurkens en van Veluw
weten.

Een aantal kenmerken van het buisla-

sersnijden:

e Koker 40 x 40 x 1,5 met twee gaten
10 mm -> snijtijd 12 sec/stuk, 5
stuks/min -> 300 stuks/uur;

e Maximale diameter buislasersnijden
0 256;

e Maxmale afmeting voor kokerlaser-
snijden: 180 x 180 of 220 x 120;

e Invoerlengte machine 6.500 mm |
uitvoerlengte machine 6.000 mm;

¢ Maximale wanddikte van 8 mm;

¢ Minimale inklemlengte 150 mm.
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